400 PROFI SHI PEG“KS

Vysoce produktivni poloautomaticka hydraulicky oviadana dvousloupova pasova pila.

Pila ma robustni konstrukci, optimalizovanou tuhost a novou koncepci uzivatelsky pfivétivého ovladani. Pila pracuje s velikym
sklonem pilového pasu oproti roviné svéraku ( 7° ), ¢imz zajistuje vyssi vykon pfi fezani profill a plnych material(i a zaroven
zvySuje zivotnost pilového pasu. Tyto vlastnosti ve spojeni s vykonnym pohonem a pilovym pasem vysky 34 mm zarucuji stroji
vysokou vykonnost a efektivnost.

Pila je uréena pro déleni materidlu v kolmych fezech.

Naléza uplatnéni v prdmyslovych provozech a vzhledem ke své robustni konstrukci umoznuje déleni Siroké Skaly jakosti
materiald véetné nerez oceli a nastrojovych oceli.

Ridici systém:

e Stroj vybaven Fidicim systémem s PLC MITSUBISHI a funkci automatické regulace fezného posuvu BRP (rychlost
ramene do fezu).

e Kontrolni panel MITSUBISHI jako standartni vybaveni vyuziva dotykovy displej a PLC, které umozriuje poloautomatické
fezy a zaroven i komunikaci s obsluhou.

e Ovladaci panel zobrazuje informace o fezném procesu na display: indikace cyklu (fezu), indikace BRP, indikace
napnuti pasu, ¢as fezu, zatizeni pohonu pasu v ampérech, rychlost pasu, méreni ¢asu fezu, seznam chybovych
hlaseni.

e Moznosti uzivatelského nastaveni: automatické zastaveni hydraulické jednotky, méd pohybu ramene po ukonéeni fezu,
maod rychloposuvu ramene, mod zpozdéni fezného posuvu, moéd pohybu pasu, moéd pohybu svéraku po ukonéeni fezu,
diagnostika vstupu a vystupu.

e Funkce STOP - fezani: umoznuje kdykoliv pferusit fez stisknutim tlaitka STOP. Rameno povyjede s bézicim pilovym
pasem aniz by doslo k otevieni svéraku.

e Regulace fezného posuvu (rychlost ramene do fezu) je manualni pomoci Skrticiho ventilu u ovladaciho panelu.
Automaticka (bezpecnostni) regulace fezného posuvu PEGAS BRP. Princip: pfekroceni zatizeni definované
proudovym odbérem (ampery) automaticky zastavi fezny posuv.

e Celni panel je vybaven je vybaven bezpeé&nostnim tladitkem pro zastaveni pily. Dale je zde umistén regulétor posuvu a
dalsi tlacitka moznych pfislusenstvi pily

Konstrukce:

e Pila je konstrukéné feSena tak, aby odpovidala extrémnimu namahani ve vyrobnich podminkach.

e Rameno pily pily s uloZzenim sloupu tésné u upinaciho svéraku a pilového pasu v tésné blizkosti sloupt minimalizuji
vibrace a umoznuji maximalni Fezny vykon stroje.

e Rameno je robustni svafenec a je navrzeno tak, aby byla zajiSténa potfebna tuhost a pfesnost Fezani.

¢ Rameno se pohybuje na dvou sloupech pomoci ¢tyiffadého linearniho vedeni s vysokou unosnosti. Pohyb ramene pily
pomoci jednoho hydraulického valce.

e Hnacii napinaci kladka jsou odlitky.

e Pracovni polohy ramene: horni poloha je ovladana automaticky pomoci systému PEGAS ABP (dotykova liSta umisténa
tésné pod zuby pilového pasu, linearni vedeni, mikrospinac, stavéci Sroub). Dolni poloha pomoci stavitelného dorazu v
misté obsluhy a mikrospinace. Po dosazeni dolni koncové polohy se rameno automaticky vrati do zadané horni
polohy.

. Hlavni svérak s délenou &elisti pro fixaci polotovaru pred i za fezem. Celisti zajistuji bezpeéné upnuti materialu.
Optimalizace pohybu tfisek skrz pevnou Celist svéraku pfimo do vynasece tfisek.

e Pohyb Celisti hlavniho svéraku v suvném ocelovém vedeni, pomoci hydraulického valce. Jedna C&elist je
dlouhozdvihova. Druh4 ¢elist je pevna.

e Regulacni ventil pro nastaveni tlaku svéraku, indikace taku na manometru.

Standardni vybava:

e Vedeni pasu ve voditkach s desi¢kami a navadécimi loZisky a po litinovych kladkach.

e  Sklon pilového pasu oproti roviné svéraku je 7 stupnt. To zajistuje vyssi vykon pfi fezani profild a plnych materialu a
zéroven zvySuje Zivotnost pilového pasu.

e Pila ma na strané pohonu voditko ulozené na pevném nosniku. Na strané napinani je voditko ulozeno na posuvném
nosniku.

¢ Nosnik voditka pasu nastavitelny v celém pracovnim rozsahu. Pohyb voditka je spojeny s pohybem ¢elisti svéraku.

Proto neni nutné jeho polohu manualné nastavovat.

Pilovy pés je chranén krytem, ktery chrani obsluhu pfed odpadavajicimi pilinami a chladici emulzi.

Pas se napina v zakladnim provedeni pily manualné, na pfani hydraulicky.

Automaticka indikace spravného napnuti pilového pasu.

Cistici karta¢ pilového pasu (pohanény pasivné pohybem kladky pilového pasu) zajistuje kvalitni &ist&ni pilového pasu.

Jako pfisluSenstvi nabizime elektricky pohanény (650 ot/min.) karta¢ 410-ECK.

e Pohon prostfednictvim Snekové pfevodovky s trvalou olejovou néplni. Tfifazovy motor s dvojitym vinutim s
frekvenénim méni€em pro plynulou regulaci rychlosti pasu 20-100 m/min. Robustni pfiruba s ulozenim hnaci hfidele.
Tepelna ochrana motoru.

e Chladici systém na feznou emulzi, vedenou do voditek pasu a pomoci flexibilniho LocLine systému pfimo do fezné
drazky.

¢ Robustni podstavec se zasobnikem na tfisky a vynase€em tfisek. Podstavec je usplzoben pro manipulaci s pilou
paletovacim vozikem i vysokozdviznym vozikem .

¢ Mikrsopinac napnuti pilového pasu a otevreni krytu kladek.

e Ovladani24 V.

e  Stroj vybaven hydraulickou centralou, ktera ovlada veskeré funkce poloautomatické pily. Tla¢i rameno do fezu,
zdvihani ramene, otevirani a zavirani svéraku.

Zakladni vybava stroje:

e  Skluz pro odfiznuty material.
o VynaSec tfisek.
e LiStas LED pro osvétleni pracovniho prostoru.
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o Pilovy pas.
e Sada nafadi pro bé&Znou udrzbu stroje.
e Navod k obsluze v elektronické podobé na CD.

Pracovni cyklus:

Po odstartovani se upne svérak, provede se fez zvolenou rychlosti, v dolni poloze sepne mikrospina¢ a rameno se zvedne do
nastavené horni polohy a otevfe se svérak. Obsluha zaklada, posouva a odebira material.

Rezné parametry

] [D 0° (Maximalni rozevieni svéraku 400mm)
¢ *hodnota vychazejici z doporuceni vyrobce pilovych pasi (optimalni vykon i
D [mm] 400 X zivotnost pilového pasu)
D [mm] 250* X

1o | axb [mm] | 400x400 | 400x340
[L} | axomm] | 400x400 | 400x340

Nejmensi odiezek mm 10
Nejmensi délitelny pramér mm 30
Nejmensi zbytek pfi jednom Fezu mm 50 ( Sifka Celisti pev.svéraku 50 mm )

Vykonnostni parametry

Pohon pilového pasu kW 3,0

Pohon hydraulického agregatu kW 0,75

Cerpadlo chladici emulze kW 0,12

Celkovy prikon kW 11,5

Rezna rychlost — plynule nastavitelna m/min 20-100

Rozmeér pilového pasu mm 4520x34x1,1
Elektické zapojeni 3x400V, 50 Hz, TN-S

Pracovni pohyby

Posuv ramene do fezu | Hydraulicky

Posuv materialu Manualné
Upinani materialu Hydraulicky
Napinani pasu Manualné

Cisténi pilového pasu Cistici kartaé pohanény kladkou pilového pasu

Rozmeéry
Délka Sitka Vyska V¥ska | otnost
stolu
[Lmin] | [LmaXx] [Bmin] [Hmin] [Hmax] V] (kg)

2400 2600 1030 1815 2050 800 940






